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Ленточнопильный станок BS-215G 

•  Поворот пильной рамы: от 0° до 45°.
•  Скорость ленточной пилы: 40/80 м/мин (2 скорости).
•  Размер ленточной пилы (мм): 2060х20х0,9 мм.
•  Двигатель: трехфазный 0,85 кВт, 400 В.
•  Помпа СОЖ: 0,045 кВт.
•  Габариты (дл.-гл.-выс., мм): 1160x710x1460.
•  Вес станка: 212 кг.

90°Ø 45°Ø90 ☐° 45°☐

•  Механические тиски с быстрым поджатием.
•  Механизм опускания пильной рамы – усилие резания создаётся посредством 
воздействия собственного веса пильной рамы, опорный гидроцилиндр с 
клапаном служит для регулировки скорости подачи рамы при резании, подъем 
пильной рамы – вручную после окончания реза.
•  Механическая система натяжения ленточной пилы с помощью маховика 
- вручную.
•  Панель управления.
•  Встроенная система подачи СОЖ с раздельным регулированием мощности 
потока. Расположение форсунки подачи СОЖ также регулируется в 
зависимости от ширины заготовки.
•  Продольный упор для измерения длины отрезаемой заготовки.

Особенности станка:

150 200x120 120 130x90

Ленточнопильный станок FB-280R

•  Поворот пильной рамы: от 0° до 60°.
•  Скорость ленточной пилы: 40/80 (2 скорости) м/мин.
•  Размер ленточной пилы: 2450х27х0,9 мм.
•  Двигатель: трехфазный 1,1 кВт, 400 В.
•  Помпа СОЖ: 0,045 кВт.
•  Габариты: 1330x800x1720 мм.
•  Вес станка: 254 кг.

90°Ø 45°Ø90 ☐° 45°☐

•  Поворотная на угол от 0° до + 60° пильная рама (с точностью в 1°).
•  Механические тиски с быстрым поджатием.
•  Механизм опускания пильной рамы – усилие резания создаётся посредством воздействия 
собственного веса пильной рамы, опорный гидроцилиндр с клапаном служит для регулировки 
скорости подачи рамы при резании, подъем пильной рамы – вручную после окончания реза.
•  Механическая система натяжения ленточной пилы с помощью маховика - вручную.
•  Панель управления.
•  Встроенная система подачи СОЖ с раздельным регулированием мощности потока. 
Расположение форсунки подачи СОЖ также регулируется в зависимости от ширины заготовки.
•  Продольный упор для измерения длины отрезаемой заготовки.

Особенности станка:

220 250x155 160 160x110

60°Ø 60°☐
100 80x95



ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ НА СКЛАДЕ В МИНСКЕ

Ленточнопильный станок FB-460R

•  Скорость ленточной пилы: 40/80 (2 скорости) м/мин.
•  Размер ленточной пилы: 3960х27х0,9 мм.
•  Двигатель: трехфазный 2,2 кВт, 380 В, 50Гц.
•  Привод: червячный редуктор.
•  Габариты: 2310x1070x1630 мм.
•  Вес станка: 900 кг.

90°Ø 45°Ø влево90 ☐°

•  Поворотная на угол от - 45° до + 60° пильная рама с шагом в 10.
•  Трехфазный электродвигатель с червячным редуктором.
•  Механизм опускания/подъема пильной рамы – гидравлический с 
автоматической фиксацией в верхнем положении после окончания реза.
•  Панель управления.
•  Гидравлические тиски с цилиндром полного хода.
•  Встроенная система подачи СОЖ.
•  Щетка механической очистки полотна ленточной пилы.
•  Регулировка усилия резания (подачи пильной рамы) на панели управления.
•  Продольный упор для измерения длины отрезаемой заготовки.

Особенности станка:

330 460x250 305 305x250

60°Ø вправо

205 205x250

Ленточнопильный станок FB-315R 

•  Поворот пильной рамы: от 0° до 45°.
•  Скорость ленточной пилы: 40/80 м/мин (2 скорости).
•  Размер ленточной пилы (мм): 2825х27х0,9 мм.
•  Подача пильной рамы: собственный вес с гидрорегулировкой.
•  Зажим заготовки: ручной.
•  Двигатель: трехфазный 0,75/1,1 кВт.
• Габариты: 11630х870х1570 мм .
•  Вес станка: 350 кг.

•  Поворотная на угол от - 45° до + 60° пильная рама (с точностью в 1°).
•  Механические передвижные тиски.
•  Механизм опускания пильной рамы –усилие резания создаётся посредством воздействия 
собственного веса пильной рамы, опорный гидроцилиндр с клапаном служит для регулировки 
скорости подачи рамы при резании, подъем пильной рамы – вручную после окончания реза.
•  Механическая система натяжения ленточной пилы с помощью маховика - вручную.
•  Панель управления.
•  Встроенная система подачи СОЖ с раздельным регулированием мощности потока. Расположение 
форсунки подачи СОЖ также регулируется в зависимости от ширины заготовки.

Особенности станка:

45°☐ влево

45°Ø вправо 45°☐ вправо

305 305x250

60°☐ вправо

90°Ø 45°Ø влево90 ☐°
230 315x270 210 210x170

60°Ø вправо

130 130x130

45°☐ влево

45°Ø вправо 45°☐ вправо

210 210x170

60°☐ вправо
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