


Дисковые отрезные станки серии P - горизонтальное перемещение пильного узла.

Стандартное оборудование:
џ Гидравлическая система.
џ Автоматическая система смазки распылением.
џ Устройство автоматической подачи материала.
џ Транспортер стружки шнековый.
џ Один воздушных пистолет для обдува рабочей зоны станка.
џ Дисковая пила x 1 шт.
џ Один набор инструментов (для обслуживания станка (гаечные ключи)).
џ Ось подачи: сервопривод переменного тока +ШВП.
џ Ось резки: сервопривод переменного тока + ШВП.
џ Система ЧПУ, разработанная индивидуально производителем.

Дополнительное оборудование:
џ Лоток для СОЖ.
џ Автоматическое подающее устройство большей грузоподъёмности.
џ Устройство для транспортировки материалов.
џ Устройство всасывания стружки для резки труб.
џ Проволочная щетка приводная.
џ Насос СОЖ.
џ Автоматический конвейер для удаления стружки цепной.
џ Устройство отвода остатка (третьи тиски/ось).
џ Устройство для удаления удлинённого остатка.

ОПЦИЯ: Минимизация остатка - Устройство управления остатками — 3-е тиски, расположенные за 

пильным диском. Данная опция используется когда необходимо разрезать более короткие остатки 

материала. Например, при добавлении данной опции длина остатка материала может составлять 

всего 30 мм. Без этой опции самый короткий остаток материала составляет 70 мм.

Диапазон 
резки

Круг

Квадрат

Длина торцевания

Длина одиночного реза
за одну подачу

Длина остатка

Перпендикулярность резки на новом, 
приработанном полотне, на 100 мм

Размеры

Посадочные отверстия

Количество зубьев

Дисковая пила

Параметры Подача пилы

Быстрая подача пилы

Скорость подачи материала

Обороты шпинделя

Мотор шпинделя

Серводвигатель подачи пилы

Серводвигатель подачи

Сервопривод третьих тисков

Двигатель гидравлического насоса

Давление гидравлики

Вместимость бака гидростанции

Главные тиски

Подающие тиски

Рабочее напряжение

Потребляемая мощность

Вес станка с подающим
устройством (прим.)

Размеры станка (прим.)

Размеры станка с подающим 
устройством (прим.)

Количество штук

Длина

Загрузочное 
устройство

мм

мм

мм

мм

мм

мм

HD 70P-

СТАНДАРТ Минимизация 
остатка СТАНДАРТ Минимизация 

остатка СТАНДАРТ Минимизация 
остатка СТАНДАРТ Минимизация 

остатка

HD 0P-10 HD 0P-12 HD 0P-15

мм

мм

мм

мм мин/

м мин/

м мин/

об мин/

кВт

кВт

кВт

кВт

кВт

МПа

В

кВт

кг

мм

мм

шт

м

л

Ø10-70

10-60

10-100

5-800

70

±0.05

285х32х2/1.75

63/4/11

54,60,72,80,100,120

Ø10-70

10-60

10-100

5-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

60-140

7.5/4 р

2

1

- 1

2.2

7

90

горизонтальный зажим (одиночный прижим для СТАНДАРТ, двойной прижим для Минимизация остатка) + вертикальный прижим

горизонтальные тиски

380

14.5

380

15.5

4500/4000

2700х2050х1790

7180х2050х1790

Ø70х6мх10

3-6

Ø20-100

20-80

10-100

5-800

70

±0.05

360х40х2.6/2.25

90/4/12.5

54,60,72,80,100,120

Ø20-100

20-80

10-100

5-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

60-140

11/4 р

2

1.5

- 1

2.2

7

90

Ø 0- 03 21

3 100- 0

10-100

8-800

70

±0.05

400 50 /6 2 2х х2 / . 5

80 6/4/1

54,60,72,80,100,120

Ø 0- 03 12

3 100- 0

10-100

8-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

5 30-1 0

15/4 р

3

2

- 1

2.2

7

90

Ø 0- 04 15

4 120- 0

10-100

8-800

70

±0.05

460 50 .7 2 2х х2 / . 5

90 4/4/1

40,54,60,72,80,100,120

Ø 0- 04 15

4 120- 0

10-100

8-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

50-100

18.5/6 р

4.5

3

- 1

3 7.

9

90

380

18.5

380

19.5

5000/4500

2700х2050х1790

7180х2050х1790

Ø100х6мх10

3-6

380

24

380

25

5500

2700х2050х1 085

7 80х2050х1 03 85

Ø 0х6мх12 8

3-6

380

31.5

380

32.5

7000

2 00х2 0х1 08 40 86

78 0х2 0х1 05 40 86

Ø 0х6мх15 6

3-6

ДИСКОВЫЕ ОТРЕЗНЫЕ СТАНКИ СЕРИИ P



Дисковые отрезные станки серии X - наклонное перемещение пильного узла.

Стандартное оборудование:
џ Гидравлическая система.
џ Автоматическая система смазки распылением.
џ Устройство автоматической подачи материала.
џ Транспортер стружки шнековый.
џ Один воздушных пистолет для обдува рабочей зоны станка.
џ Дисковая пила x 1 шт.
џ Один набор инструментов (для обслуживания станка (гаечные ключи)).
џ Ось подачи: сервопривод переменного тока +ШВП.
џ Ось резки: сервопривод переменного тока + ШВП.
џ Система ЧПУ, разработанная индивидуально производителем.

Дополнительное оборудование:
џ Лоток для СОЖ.
џ Автоматическое подающее устройство большей грузоподъёмности.
џ Устройство для транспортировки материалов.
џ Устройство всасывания стружки для резки труб.
џ Проволочная щетка приводная.
џ Насос СОЖ.
џ Автоматический конвейер для удаления стружки цепной.
џ Устройство отвода остатка (третьи тиски/ось).
џ Устройство для удаления удлинённого остатка.

ОПЦИЯ: Минимизация остатка - Устройство управления остатками — 3-е тиски, расположенные за 

пильным диском. Данная опция используется когда необходимо разрезать более короткие остатки 

материала. Например, при добавлении данной опции длина остатка материала может составлять 

всего 30 мм. Без этой опции самый короткий остаток материала составляет 70 мм.

Диапазон 
резки

Круг

Квадрат

Длина торцевания

Длина одиночного реза
за одну подачу

Длина остатка

Перпендикулярность резки на новом, 
приработанном полотне, на 100 мм

Размеры

Посадочные отверстия

Количество зубьев

Дисковая пила

Параметры Подача пилы

Быстрая подача пилы

Скорость подачи материала

Обороты шпинделя

Мотор шпинделя

Серводвигатель подачи пилы

Серводвигатель подачи

Сервопривод третьих тисков

Двигатель гидравлического насоса

Давление гидравлики

Вместимость бака гидростанции

Главные тиски

Подающие тиски

Рабочее напряжение

Потребляемая мощность

Вес станка с подающим
устройством (прим.)

Размеры станка (прим.)

Размеры станка с подающим 
устройством (прим.)

Количество штук

Длина

Загрузочное 
устройство

мм

мм

мм

мм

мм

мм

HD 0-9 X

СТАНДАРТ Минимизация 
остатка СТАНДАРТ Минимизация 

остатка СТАНДАРТ Минимизация 
остатка СТАНДАРТ Минимизация 

остатка

HD 0X-11 HD 0X-13 HD 0X-16

мм

мм

мм

мм мин/

м мин/

м мин/

об мин/

кВт

кВт

кВт

кВт

кВт

МПа

В

кВт

кг

мм

мм

шт

м

л

Ø15-90

15-60

10-100

5-800

70

±0.05

315х32х2.3/2.0

63/4/11

54,60,72,80,100,120

Ø15-90

15-60

10-100

5-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

60-180

7.5/4 р

2

1

- 1

2.2

7

90

горизонтальный зажим (одиночный прижим для СТАНДАРТ, двойной прижим для Минимизация остатка) + вертикальный прижим

горизонтальные тиски

380

21.5

380

22.5

4500

2300х1850х1900

7100х1850х1900

Ø90х6мх11

3-6

Ø25-110

25-80

10-100

5-800

70

±0.05

360х40х2.6/2.25

90/4/12.5

54,60,72,80,100,120

Ø25-110

25-80

10-100

5-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

60-135

15/4 р

2

1.5

- 1

2.2

7

90

Ø 0- 03 13

30- 09

10-100

8-800

70

±0.05

400 50 /6 2 2х х2 / . 5

80 6/4/1

54,60,72,80,100,120

Ø 0- 03 13

30- 09

10-100

8-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

60-125

15/6 р

3

2

- 1

2.2

7

90

Ø 0- 04 16

4 10- 01

10-100

10-800

70

±0.05

460 50 .7 2 2х х2 / . 5

90 4/4/1

40,54,60,72,80,100,120

Ø 0- 04 16

4 10- 01

10-100

10-800

30

±0.05

0-3000

18

20

0-3000

18

20

50-100

18.5/6 р

4.5

3

- 1

3 7.

9

90

380

21.5

380

22.5

4500

2300х1850х1900

7100х1850х1900

Ø110х6мх9

3-6

380

24

380

25

5000

2400х1950х1*1900

7 0х1950х1 040 90

Ø 0х6мх1 83

3-6

380

31.5

380

32.5

6000

2700х2050х1 508

7380х2050х1 508

Ø 0х6мх1 66

3-6

СТАНДАРТ Минимизация 
остатка

Ø 0- 08 18

60- 012

10-100

10-800

70

±0.05

Ø 0- 08 18

60- 012

10-100

10-800

30

±0.05

HD 0X-18

52 3 00 50 . 2х х / .5

90 4/4/1

54,60,72,80,100,120

380

34.5

380

35.5

6500

2 00х2 0х1 07 05 58

7 0х2 0х1 038 05 58

Ø 0х6мх18 5

3-6

50-100

22/6 р

4.5

3

- 1

3 7.

9

90

0-3000

18

20

0-3000

18

20

Длина м 3-6 3-6 3-6 3-6

ДИСКОВЫЕ ОТРЕЗНЫЕ СТАНКИ СЕРИИ X



Дисковые отрезные станки серии BMDO XS разработаны для работы в непрерывном режиме в 

условиях промышленного производства, для пиления черных и цветных металлов диаметром до 

150 мм.   Станки серии BMDO XS спроектированы для использования дисковых пил ТСТ для резки 

сплошного материала и пил HSS для резки труб. В базовой комплектации станки оснащаются 

подающей цангой с ходом 800 мм и 6-и метровым загрузочным столом. Опционально станок 

может оснащаться различными загрузочными системами, а также разгрузочным лотком  либо 

конвейером с возможностью сортировки   отрезанных деталей по длине в несколько лотков.

Режущая 
способность

Круг

Квадрат
Максимальная грузоподъемность загрузочного стола, круглые 
прутки (Д x Ø)

Габариты загрузочного стола  (Д x Ш x В)

Ø x T x T

Посадочное отверстие

Посадочные штифты

Скорость резания

Пильный диск

Пильный диск

Электродвигатель

Подача пильной рамы

Гидравлический насос

Двигатель СОЖ

Конвейер для удаления стружки

Привод подающих тисков

Электронапряжение

Суммарная мощность

Давление воздуха

Потребление воздуха

Объём бака

Объём бака

Механизм подачи

Подача заготовки

Макс. длина автоматической подачи

Длина

Скорость подачи

Минимальная длина обрезка

Длина остатка

Габариты станка (ШxДx В)

Высота рабочей поверхности

BMDO 75 XS BMDO 100 XS BMDO 130 XS BMDO 150 XS

Ø10-80 мм

15-60 мм

6.000 x 80 мм x 17 бар

5620 x 1660 x 1240 мм

Ø285 x T2,0 x 1,7t мм

Ø20-105 мм

20-70 мм

6.000 x 100 мм x 10 бар

6180 x 1860 x 1280 мм

Ø360 x T2,6 x 2,27t мм

Ø20-130 мм

2 90- 0 мм

6.000 x 130 мм x 7 бар

6180 x 1860 x 1280 мм

Ø360/425 x T2,6 x 2,27t мм

Ø45-153 мм

4 15- 10 мм

6.000 x 150 мм x 10 бар

6280 x 2170 x 1600 мм

Ø460 x T2,7 x 2,27t мм

Серия BMDO CS соответствует ожиданиям покупателей благодаря быстрой резке там, где 

требуется массовое производство труб и профильных металлов. Серия BMDO CS, специально 

разработана для использования дисковых пил из быстрорежущей стали (HSS), выполняет 

пропилы с превосходной точностью и быстротой.  

Такие станки идеально подходят для больших объемов производства благодаря сервоприводу и 

6-метровому автоматическому загрузочному столу.

Требования к 
электрическому
напряжению

Требования к 
воздуху

Гидравлика

Масляный туман

Подача 
заготовки

Вес станка

32 мм 40 мм 40 мм 40 мм

2/11/63 2/16/80 2/16/80 2/16/80

40-280 м/мин

32 мм 40 мм 40 мм 40 мм

2 кВт

2,2 кВт

0,2 кВт

0,25 кВт

2 кВт серводвигатель

AC400В  3-фазный , 50/60 Гц все остальные напряжения требуют трансформатора

14,64 кВт 22,14 кВт 22,14 кВт 22,14 кВт

2 кВт серводвигатель

245 л/мин

70 л

1,5 л

подающие тиски

серводвигатель &  ШВП

800 мм

10-9999 мм / множественная подача

0-750 м/мин

10 мм

Мин. 60 мм
3070 x 2450 x 2675 мм 1450 x 1900 x 2450 мм 1451 x 1900 x 2450 мм 1452 x 1900 x 2450 мм

900 мм 900 мм 900 мм 900 мм

2800 кг 3450 кг 3450 кг 3450 кг

Режущая способность

Длина остатка

Макс. длина автоматической подачи

Главный двигатель

Гидравлический двигатель

Двигатель СОЖ

Серводвигатель подачи заготовки

Серводвигатель  подачи пильного 
диска
Двигатель конвейера для удавления 
стружки

Скорость резания

Размеры диска

Высота рабочей поверхности

Габариты остатка

Ø20-80 мм

BMDO 80 CS BMDO 10 CS0 

80 мм Ø20-100 мм 100 мм

60 мм 60 мм

500 мм 1000 мм

5,5 кВт 5,5 кВт

1,5 кВт 1,5 кВт

0,2 кВт 0,2 кВт

1 кВт 1 кВт

2 кВт 2 кВт

0,25 кВт 0,25 кВт

20-150 м/мин 20-150 м/мин

 Ø 350/315-T3.00-2.00t мм  Ø 350/315-T3.00-2.00t мм 

900 мм 900 мм

Длина 1700 мм
Ширина 1600 мм 
Высота 2100 мм

Вес  1425 кг

Длина 2000 мм
Ширина 2150 мм 
Высота 2100 мм

Вес  1900 кг

ДИСКОВЫЕ ОТРЕЗНЫЕ СТАНКИ СЕРИИ BMDO XS / CS



Группа I Универсальные дисковые пилы

Особенности дисковой пилы
Универсальные дисковые пилы предназначены для резки сплошных 
заготовок и труб. Используются однократно, без возможности 
перетачивания. Для правильного подбора требуемого диска необходимо 
предоставить данные о типе и модели станка, марках сталей и размерах.

Группы обрабатываемых материалов:     
сталь; нержавеющая сталь; алюминий; медь; латунь.

По вашему запросу возможен заказ следующих групп дисковых пил

Диаметр 
диска, мм

Толщина по 
зубу, мм

Толщина по 
диску, мм

Диаметр 
посадочного 

отверстия, мм

Кол-во 
зубьев, шт

250 2.0 1.7 / 1.75 32 60

250 2.0 1.7 / 1.75 32 72

250 2.0 1.7 / 1.75 32 80

250 2.0 1.7 / 1.75 32 100

285 2.0 1.7 / 1.75 32 / 40 60

285 2.0 1.7 / 1.75 32 / 40 72

285 2.0 1.7 / 1.75 32 / 40 80

285 2.0 1.7 / 1.75 32 / 40 100

285 2.0 1.7 / 1.75 32 / 40 120

3 51 2.  3 / 2.5 2.0 / 2.5 32 60

3 51 2.  3 / 2.5 2.0 / 2.5 32 72

3 51 2.  3 / 2.5 2.0 / 2.5 32 80

3 51 2.  3 / 2.5 2.0 / 2.5 32 100

3 06 2.6 2.25 / 2.3 40 / 50 60

3 06 2.6 2.25 / 2.3 40 / 50 80

3 06 2.6 2.25 / 2.3 40 / 50 100

425 2.7 2.25 / 2.3 50 60

425 2.7 2.25 / 2.3 50 80

425 2.7 2.25 / 2.3 50 100

460 2.7 2.25 / 2.3 50 72

460 2.7 2.25 / 2.3 50 80

460 2.7 2.25 / 2.3 50 100

580 3.2 2.7 80 60

580 3.2 2.7 80 80

580 3.2 2.7 80 100

џ Группа II Дисковые пилы для стационарных труборезных станков
џ Группа III Дисковые пилы для труборезных станков с летучими пилами
џ Группа IV Дисковые пилы для труборезных станков с летучими пилами (малый диаметр)
џ Группа V Дисковые пилы для резки стали без охлаждения (сплошное сечение)
џ Группа VI Дисковые пилы для резки стали без охлаждения (лист тонкого сечения)
џ Группа VII Дисковые пилы для резки стали без охлаждения (металлокерамика)
џ Группа VIII Дисковые пилы для резки нержавеющей стали без охлаждения (стандартные)
џ Группа IX Обновленные дисковые пилы для резки нержавеющей стали без охлаждения
џ Группа X Дисковые пилы для резки алюминия (без охлаждения)
џ Группа XI Дисковые пилы для промышленной резки алюминиевого проката профильного сечения (с охлаждением)
џ Группа XII Дисковые пилы для промышленной резки алюминиевого проката сплошного сечения (с охлаждённием)
џ Группа XIII Дисковые пилы для резки алюминия автомобильной промышленности (с охлаждённием)
џ Группа XIV Дисковые пилы для резки прочих материалов (поливинилхлорид, акрил и др.)
џ Группа XV Дисковые пилы для резки фиброцементных материалов (поликристаллический алмаз)
џ Группа XVI Дисковые пилы для резки фиброцементных материалов (твердый сплав)
џ Группа XVII Дисковые пилы для резки минеральной ваты
џ Группа XVIII Дисковые пилы для резки сэндвич-панелей

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ VI-MENS




